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/ bohlerveing WIG-Stab, hochlegiert, nichtrostend, besondere Anwendungen
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EN ISO 14343-A AWS A5.9 / SFA-5.9
W18 8 Mn ER307 (mod.)

WIG-Stab des Typs W 18 8 Mn / 1.4370 fiir das Verbindungs- und AuftragschweiBen an hitzebestandigen Cr-Stéhlen und hitzebestén-
digen austenitischen Stahlen. Gut geeignet fiir das Herstellen austenitisch-ferritischer Verbindungen mit einer Betriebstemperatur bis
300°C. Fiir das Verbinden un-/niedriglegierter oder Cr-Stéhle an austenitische Stahle. Um sprode Martensit-iibergangszonen zu vermei-
den, nur mit geringer Warmeeinbringung arbeiten. Unzureichend besténdig gegen schwefelhaltige Verbrennungsgase bei Temperaturen

liber 500°C.

Mischverbindungen zwischen Bau-, Feinkornbau- und Vergiitungs- mit hochlegierten Cr und CrNi(Mo)-Stahlen; Hitzebestandige Stahle
bis 850°C; Austenitische Manganhartstéhle miteinander und mit anderen Stéhlen; Kaltzéhe Blech- und Rohrstahle in Verbindung mit
kaltzdhen austenitischen Werkstoffen; Panzerstahle

C Si Mn Cr Ni
Gew.-% 0,08 08 7,0 19 9,0
Zustand Dehngrenze R ;, Zugfestigkeit R | Dehnung A (L,=5d,) Kerbschlagarbeit ISO-V
KvJ
MPa MPa % 20°C
u 450 (= 350) 620 (= 500) 35 (= 25) 100

Stromart Dc- Dimension mm
Schutzgase I 1,0 x 1000
(EN IS0 14175) 1,6 x 1000
Stabprégung +W 18 8Mn/1.4370 2,0 x 1000

2,4 x 1000

3,2 x 1000

5,0 x 1000

Vorwéarmung, Zwischenlagentemperatur und Warmenachbehandlung sind auf den grundwerkstoff abzustimmen. Hitzebesténdige
Cr-Stéhle mit groBerer Wanddicke kénnen auf 150 bis 300°C vorgewérmt werden. Bei austenit-ferrit Verbindungen muss die Neigung
des Austenits zu interkristalliner Korrosion und Versprédung beriicksichtigt werden. Die Warmenachbehandlung sollte nicht iiber 300°C
erfolgen, da eine mogliche Karbidausscheidung auf der Schmelzlinie zu Zahigkeitsabfall fiihrt.
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